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Apuntes de preimpresión e impresión. Control de la preimpresión y de la impresión.
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	     PDF/A (ISO 19005-1:2005): gestión documental. Formato de documento electrónico para el archivo a largo plazo.PDF/E (ISO 24517-1): gestión documental. Formato de documento para ingenieros.
     
	     PDF/H (PDF Healthcare): orientado para el intercambio de historiales y otra información médica.
     
	     PDF/UA (PDF Universal Access): subconjunto de acceso universal para personas con discapacidades.
     
	     PDF/X (ISO 15929 e ISO 15930): subconjunto para la industria gráfica.



Información extraída de:
Centro tecnológico de Indústrias Gráficas




	PDF/X-1a___________ Impresión donde el flujo de trabajo no gestiona perfiles de color.
     
	     PDF/X-2____________Impresión de envase y embalaje.
     
	     PDF/X-3____________Flujos de trabajo donde se gestiona color. Muy indicado para impresión digital.
     
	     PDF/X-4 o PDF/X-5__ Flujos de trabajo donde se gestiona color, el uso de transparencias es de suma importancia, existen elementos referenciados externamente (imágenes muy pesadas) o existe versionado del texto en distintos idiomas (envase y embalaje). También tendría aplicación en la impresión de dato variable.
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Comentarios










contactoguille ha dicho que…



, que tal, de casualidad enconrte tu blog, y me parece muy interesanre. trabajo en un diario, y estuve probando el soft de creo, y tengo un problema cuando genero el archivo ps con el quark cuando lo paso al preps y le doy vista preliminar no m etomas las tipografias. no pasa si primero saco un pdf con las tip incrustadas pero ahi tengo otroproblema con el color poruqe me aparecen otros colores ademas de cmyk, aparece el bordo y otro. bueno no creo que me entiendas mucho dao qeu en realida  deberia de mostrrarte pero si por ahi sabes algo me harias un gran favor, de cualquier manera ta que encontre tu blog voya pasar de seguido a verlo porque me parece interesante, gracias
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PROBLEMA: SECADO DE LA TINTA   El secado de la tinta puede producirse por diferentes factores, además puede ser rápido o lento, y todo ello perjudicial para nuestras impresiones. Es importante ajustar el secado con la velocidad de impresión para tener una mayor producción.  Efectos:  -defectos en la impresión por un secado muy rápido, en cilindros y clichés y en clichés por corrientes de aire. -defectos de impresiones sucias, blocking y mal trapping por un secado demasado lento.   Solución:  Si la tinta seca muy rápido podemos retardar su secado mediante retardantes (etoxipropanol, metoxipropanol), y si es por culpa de corrientes de aire en la cámara, deberemos regular el aire de las pantallas de secado. Si la tinta seca muy lento, podemos incrementar el secado, acelerar el secado mediante acelerantes y comprobar la ventilación de la máquina. PROBLEMA: BLOCKING O BLOQUEO   Consiste en la fuerte unión de las dos caras de una bobina impresa entre sí.  Efectos:  -ambas caras de una bobina
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Flexografía: el test de máquina
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El test de máquina es una prueba que se realiza para verificar que la máquina flexográfica y demás elementos que participan en la realización de un trabajo impreso dan los resultados esperados tanto en funcionamiento correcto como en una producción de calidad, es decir, se trata de asegurar la calidad de un buen trabajo. Este test o prueba suele realizarse al comprar la máquina y una vez al año. La prueba o test, consiste en la impresión de un test a cuatricomía donde están impresos diferentes elementos de control de la impresión (elementos realizados en la plancha del test de máquina) y que son los siguientes: 1. las cruces de registro o micropunto : sirven para realizar el montaje y controlar el registro de todos los colores. 2. los parches para el control de presión : sirven para controlar la presión de la plancha. 3. las cuñas de seguimiento : sirven para controlar toda la tirada y analizar repetitivamente varios trabajos. 4. el balance de grises : nos sirven para hallar el gris ne
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En flexografía  se pueden imprimir toda clase de materiales flexibles de los cuales cabe destacar. - papel - cartoncillo - cartón ondulado - polietileno (PE) - polipropileno (PP) - poliéster (PET) - cloruro de polivinilo (PVC) - policloruro de vinilideno (PVDC) - celofán (PT, MS, MXXT) - foil de aluminio







Read more »


















Con la tecnología de Blogger




























	

isa madrid





Visitar perfil




















